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VISION KOREA 

HISTORY | 회사연혁

1997년  상하이 비전 기계 조인트 주식회사가 파이핑 제품의 유통 회사 설립

1999년  VISION은 국내 시장 그루브 파이핑 시스템 제품생산 및 홍보개시

2000년  주조 및 조립 시설로 「닝보 비전」 설립되었으며, 제품 대량 생산 실시

2001년  상하이 생산 공장 신규 건설, 생산 Capacity 향상

2002년  VISION은 BS/DIN 표준 제품을 완성, 유럽 국가로 수출 시작

2003년  VISION 제품, UL 인증과 FM 승인 획득하고 북미로의 수출 실시

2004년  고압 제품이 개발 및 산업 시장 홍보

2007년  다양한 파이프 행거 및 지지대 시리즈 개발

2008년  이싱에 신규 공장이 설립, 생산 Capacity의 괄목 성장

2009년  V-Fab이 국내 최초의 내부 제작 공장 설립

2010년  FP2000 유연한 파이핑 시스템 시장 출시

   ~

  VISION KOREA 설립

  ISO 9001:2015, 14001:2018 취득

10년간의 경험과 집중을 바탕으로 VISION은 고객의 신뢰를 얻고, 
시장에서 선망을 받게 되었습니다.

2024년
(5월)

2024년
(11월)
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그루브조인트 구성
Grooved Joint configuration



고정성

신축 및 팽창

배관의 안정적인 고정을 위해서는 고정식 조인트를 사용하는 것이 좋습니다. 
고정식 조인트는 배관의 움직임을 방지하며, 플랜지 또는 용접 공법과 유사하게 
배관을 견고하게 고정하는 역할을 합니다.

유동성

배관에 신축, 팽창, 휨, 굽힘 등의 응력이 발생하는 경우, 이를 효과적으로 완충
할 수 있는 유동식 조인트를 사용하는 것이 좋습니다. 
특히, 기계실 및 펌프실에 적용하면 플렉시블 커넥터(Flexible Connector)와 함께 
배관의 응력을 더욱 효율적으로 흡수할 수 있습니다. 
또한, 내진 설계에 적합한 제품입니다.

조인트 커버는 배관의 내부 및 외부에서 발생하는 응력으로 인한 변화를 효과적
으로 흡수하도록 설계되었습니다. 
특히, 조인트의 고유한 유격을 활용하여 배관의 신축과 팽창을 원활하게 
조절할 수 있습니다

Rigid Coupling
Flexible Coupling

VISION GROOVED PIPING SYSTEM
GENERAL NOTE
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편심, 회전기능

소음 및 진동지수

그루브 조인트는 배관의 회전 및 편심을 가능하게 하여 시공을 더욱 용이하게 
할 뿐만 아니라, 배관의 피로 현상을 효과적으로 줄여줍니다.

간편한 시공

볼트 너트 두 개만 풀면 커플링 커버를 쉽게 분해할 수 있어, 작업 환경이 쾌적하며 
유지보수가 간편합니다. 또한, 우수한 시공성을 제공합니다

그루브 조인트 시스템은 배관 연결부를 고무가스켓으로 감싸는 구조로 되어 있어, 
한쪽 배관에서 발생하는 소음과 진동이 다음 배관으로 전달되는 것을 효과적으로 
흡수합니다.
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Eccentricity, Rotation function
Suitable Construction
Noise and vibration

VISION GROOVED PIPING SYSTEM
GENERAL NOTE
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조인트 커버

조인트 커버는 파이프의 그루빙 또는 가공된 링 부위를 키(KEY)가 견고하게 잡아주는 기계적 접합 방식으로, 
고무링을 배관에 균일하게 밀착시켜 안정적인 연결을 제공합니다. 이를 통해 배관이 높은 압력에도 견딜 수 
있도록 설계되었습니다.

▶ 재질: 구상흑연 주철(SPS - KFCA - D4302)

고무가스켓

고무가스켓은 파이프 외경에 정확히 맞도록 설계된 C자형 구조로, 배관 내 압력이 고무링 안쪽으로 균등하게 
전달되도록 특수한 형상을 갖추고 있습니다. 또한, 압력이 증가할수록 기밀성이 더욱 강화되어 안정적인 밀폐 
효과를 제공합니다.

▶ 재질: KS M 6613 수도용 고무 EPDM

볼트/너트

• SPS - KFCA - D4302 규격에 준하는 소재로, 450N/㎟의 인장 강도와 10% 이상의 연신율을 갖춘 고강도 재질입니다

• EPDM은 물에 대한 저항성이 뛰어난 고무로 널리 인정받고 있습니다
• 냉·온수, 폐수, 이온수 및 해수 환경에서 우수한 성능을 발휘합니다
• 단, 석유 기반 오일 및 연료에는 적합하지 않습니다.

조인트 커버 체결용 볼트는 회전 방지를 위한 트랙볼트로 은색 또는 금색의 전기 아연 도금 트랙 볼트를 사용하여, 
육각너트만 회전시켜 손쉽게 체결할 수 있도록 설계되었습니다. 또한, 렌치 또는 스패너 한 개만으로 너트를 조일 
수 있어 시공이 더욱 편리합니다.

▶ 재질: KS B 1010 F8T 고장력 볼트

그루브 가공

그루브 가공은 조인트 커버를 체결하기 위해 파이프 끝단에 적용되며, 각 파이프의 규격에 맞춰 정확한 가공 치수를 
준수해야 합니다

▶ 재질
• KS D 3507 배관용 탄소강관(SPP)
• KS D 3562 압력 배관용 탄소강관(SPPS)
• KS D 3576 배관용 스테인리스강관(STS S10)
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고정식 조인트

조인트 커버는 파이프의 그루빙 또는 가공된 링 부위를 키(KEY)가 견고하게 잡아주는 기계적 접합 방식으로, 
고무가스켓을 배관에 균일하게 밀착시켜 안정적인 연결을 제공합니다. 이를 통해 배관이 높은 압력에도 견딜 수 
있도록 설계되었습니다.

사용처:
• 스프링클러 시스템
• 소방라인 및 입상관, 견고한 연결이 필요한 구역
• 기계실 배관
• 고압 환경에서의 배관 시스템

유동식 조인트

유동식 조인트는 최소 1˚ 이상의 굽힘, 휨, 팽창 및 수축을 효과적으로 흡수하도록 설계되었습니다. 
곡선형 또는 변형된 배관뿐만 아니라, 지진과 같은 외부 충격이나 비정상적인 진동에 노출된 배관에도 적합합니다.

사용처:
• 입상 및 횡주관에서 진동, 수축, 팽창이 발생할 가능성이 있는 구역
• 내진 설계가 적용된 구역
• 배관의 유동이 많은 환경
• 펌프 주변 배관



그루브 끝 파이프 시스템에는 두 가지 중요한 개념이 있습니다: 그루브 끝 연결 및 
"C"자형 압력 반응형 밀봉. 조인트 커버는 파이프 조인트의 필수적인 부분으로 여러 
기능을 수행합니다. 그루브 조인트는 가스켓을 포함하고 있으며, 이는 완전히 감싸져 
적절한 밀봉을 위해 제자리에 고정되고 보강됩니다. 그루브조인트는 또한 파이프 전체 
둘레에 걸쳐 맞물려 통합된 조인트를 형성하며 기계적 연결의 장점을 제공합니다.

VISION 가스켓의 단면은 브릿지, 리브 및 립으로 구성됩니다. 리브는 가스켓을 
지지하고 립은 밀봉면을 고정하여 액체를 밀봉하는 탄력적인 스트레스를 제공합니다. 
이 세 부분은 유체 역학 및 탄성 밀봉 이론에 따라 설계되어 다양한 파이프 재료에서 
영구적이고 누수 없는 삼중 밀봉을 생성합니다.

VISION의 "C"자형 압력 반응형 가스켓은 탄소강, 스테인리스강, 비철금속, 플라스틱 
및 연성 주철 파이프에 적합합니다.

참고: "E"자형 가스켓은 진공 및 마모 방지 응용 분야에 적합하며, 자세한 정보는 
VISION에 문의하시기 바랍니다.
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▶실링 원리

    VISION의 압력 반응형 가스켓은 파이프 그루브에 설치될 때 영구적이고 누수 없는 
    삼중 밀봉을 형성합니다.

▶1차 실링

   VISION 가스켓의 지름은 파이프 외경보다 약간 작게 설계되었습니다. 설치되면, 
   가스켓 립은 탄력적 스트레스를 통해 파이프 끝을 넘쳐나며 O링 밀봉 원리와 유사
   하게 작용합니다.

▶2차 실링

   조인트 커버 세그먼트가 조여짐에 따라, 가스켓이 기계적으로 잠겨 압축됩니다. 탄력적인 
   엘라스토머 가스켓은 조인트 커버의 내부 공간에 맞춰 변형됩니다.

▶3차 실링

   파이프 라인이 압력 또는 진공 상태가 되면, 매체의 압력이 가스켓의 
   밀봉을 더욱 강화하여 파이프에 밀착됩니다.

고무가스켓



그루브 끝 파이프 시스템에는 두 가지 중요한 개념이 있습니다: 그루브 끝 연결 및 
"C"자형 압력 반응형 밀봉. 조인트 커버는 파이프 조인트의 필수적인 부분으로 여러 
기능을 수행합니다. 그루브 조인트는 가스켓을 포함하고 있으며, 이는 완전히 감싸져 
적절한 밀봉을 위해 제자리에 고정되고 보강됩니다. 그루브조인트는 또한 파이프 전체 
둘레에 걸쳐 맞물려 통합된 조인트를 형성하며 기계적 연결의 장점을 제공합니다.

VISION 가스켓의 단면은 브릿지, 리브 및 립으로 구성됩니다. 리브는 가스켓을 
지지하고 립은 밀봉면을 고정하여 액체를 밀봉하는 탄력적인 스트레스를 제공합니다. 
이 세 부분은 유체 역학 및 탄성 밀봉 이론에 따라 설계되어 다양한 파이프 재료에서 
영구적이고 누수 없는 삼중 밀봉을 생성합니다.

VISION의 "C"자형 압력 반응형 가스켓은 탄소강, 스테인리스강, 비철금속, 플라스틱 
및 연성 주철 파이프에 적합합니다.

참고: "E"자형 가스켓은 진공 및 마모 방지 응용 분야에 적합하며, 자세한 정보는 
VISION에 문의하시기 바랍니다.

비전코리아는 다양한 용도를 위한 그루브 배관 제품들의 선택을 위해 
다양한 재질의 가스켓을 제공할 수 있습니다. 요구되는 사용 수명의 
최대화를 보증하기 위해 적절한 가스켓 과 사양을 선택하여 주문하는 것이 
필요합니다. 특정 용도를 위한 최적의 가스켓을 결정함에 있어 많은 
요소들이 고려 되어야 하고. 최우선적으로 고려되어야 할 것은 제품 농축에 
따른 온도이며, 긴 수명과 지속적인 성능입니다. 권장 한계를 초과하는 
온도는 폴리머에서 효과를 떨어 뜨립니다. 그러므로 온도, 성능의 지속성과 
가스켓 수명간에는 직접적 관계가 있고, 기재된 작업들(서비스)은 일반적인 
작업 권장 사항들일 것입니다. 

비전코리아가 이런 가스켓들을 권장하지 않는 작업들이 있다는 것에 유의해야 합니다. 
특정 작업 권장 사항들과 권장되지 않는 작업에 대해 가장 최근의 가스켓 선택 가이드를 항상 참고해야 합니다. 
가스켓 추천은 오직 비전코리아 가스켓에만 해당되는 것이고, 특정 작업을 위한 권장 사항은 동일 작업을 위한 
관련된 피팅류나 기타 부품들과 그루브조인트의 호환성을 의미하는 것은 아닙니다.

Gasket Selection Guide

표준 재료들

등급 종류 온도범위 컬러 코드 일반 사용 권장 사항

EH

EH

EH

EH

EH

EH

EPDM

SILICON

VITON

CR

CIIR

HNRB

-40~260°F/
-40~125℃

-40~320°F/
-40~160℃

-90~390°F/
-70~200℃

-150~390°F/
-10~200℃

-10~260°F/
-25~125℃

-60~260°F/
-50~125℃

-5~320°F/
-15~160℃

-20~185°F/
-30~85℃

-90~200°F/
-70~150℃

N

E

S

EPDN

Nitrile

Silicon

Green

Orange

White or non

컬러 코드

Blue

Red

Puple

Yellow

Orange

Brown

정해진 온도 범위내에서 더운 물 사용, 희석된 산, 오일이 없는 공기
및 많은 화학물질 사용을 위해 권장. 석유 사용은 권장하지 않음

정해진 온도 범위내에서 석유 제품, 탄화수소, 유증기가 있는 공기,
식물설성 미네랄 오일을 위해 권장; 화씨 140도/섭씨 60도 이상의
뜨거운 물을 위한 사용을 권장하지 않음

화씨300도/섭씨 150도까지 식수, 해수, 뜨거운 물, 탄화 수소가 없는 
건조하고 가열된 공기를 위해 권장.

뜨거운 오일이 없는 기체와 비부식성 분말과 액체 사용에 권장.

뜨거운 오일이 없는 기체를 위한 사용에 권장.

많은 산화된 산, 석유, 할로겐화된 탄화수소, 유증기가 있는 
공기사용에 권장.

해수 사용에 권장.

음용수 사용에 권장.

유증기가 있는 공기를 위한 사용에 권장.

등급 종류 온도범위 일반 사용 권장 사항

특수 가스켓
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Grooved Coupling

■ VISION은 NATIONAL STANDARD 코드 GB5135.11 그루브 커플링 및        
    피팅의 인증 기관으로, 배관 솔루션의 연구 및 개발에 전념하며, 고객에게 
    보다 진보되고 안전한 제품과 솔루션을 제공합니다.

■ 2003년, VISION은 UL7ULC 목록에 등재되고 FM 승인을 획득했으며, 
    VISION은 전 세계에 시스템화된 제품과 서비스를 공급하고 있습니다.

■ VISION은 조인트 설계 분석 소프트웨어를 개발했습니다. 이 자동 설계 소프트웨어를 통해 VISION은 다양한 
     요구 사항을 충족하는 새로운 조인트를 짧은 시간 안에 개발할 수 있습니다.

■ VISION의 숙련되고 경험이 풍부한 팀은 축적된 서비스를 제공합니다.

신뢰할 수 있는 하우징 설계

커플링의 커버는 유한 요소 분석(Finite Element Analyze)을 기반으로 설계되었으며, 실제로 커플링에 
가해지는 모든 잠재적 스트레스와 힘이 고려됩니다. 이 설계는 비정상적인 내부 압력과 수압 망치에 의한 굽힘 
모멘트와 같은 극한 조건에서도 VISION 커플링의 신뢰성을 보장합니다. 사이클링 수압 망치 테스트 결과는 
VISION 설계의 신뢰성을 입증합니다. 가장 엄격한 재료 관리는 정적 성능뿐만 아니라 동적 피로 수명도 
보장합니다. 
각 열 번호 제품에 대해 열 분석 및 금속 조직 분석이 진행됩니다.

독특한 고무가스켓 디자인
가스켓 또한 유한 요소 분석을 기반으로 설계되었습니다. 독특한 C자 형태의 디자인과 삼중 씰은 뛰어난 
고무가스켓 용량을 제공합니다. 다양한 응용 및 작업 조건에서 발생할 수 있는 모든 변형이 시뮬레이션되었으며, 
VISION 가스켓은 우수한 성능과 서비스 수명을 유지합니다.

VISION의 고급 엘라스토머 화합물은 매우 낮은 영구 압축 변형을 가지며, 온도 저항성이 뛰어나고 매우 느린 
노화 특성을 가지고 있습니다. 장기간 사용하더라도(단, 작업 온도는 VISION의 사양을 초과해서는 안 됨) 
고무가스켓 용량은 완벽하게 유지됩니다.



그루브조인트
Grooved Joint



Right Connection
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Classical Design
Easy of Installation·More Safety

VISION KOREA HOME COUPLINGS
| STYLE 001 | Rigid Coupling | 2�~8���

60° Angled Pad Design
�C�-Shape Gasket
EPDM Rubber
Class 9.8 Bolts
Epoxy Coating

§
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고정식 커플링

고정식커플링은 60° 각도로 설계된 패드를 사용하여 조인트커버 키를 
둘레의 홈에 끼워 넣어 조인트 커버의 반대쪽 각도 패드 위로 
슬라이딩할 수 있도록 함으로써 고정된 연결을 만듭니다. 
고유한 ＂C＂타입 가스켓 디자인은 삼중 밀봉을 제공하며, 최적화된 
구조 설계를 통해 커플링의 서비스 수명을 연장합니다.

작업 압력은 UL, FM 인증을 받았으며 필드 테스트를 한 번만 실행할 경우, 최대 접합 작업 압력(Max. Joint 
Working Pressure)은 표시된 값의 1.5배까지 증가시킬 수 있습니다. 
팽창/수축이나 움직임을 허용하지 않는 견고한 연결을 제공하고 볼트 설치가 완료되었을 때 양쪽이 동일해야 
합니다.

* 매립배관 작업 시 당사에 문의 바랍니다.



Right Connection
Technology·Quality·Service

Classical Design
Easy of Installation·More Safety

VISION KOREA HOME COUPLINGS
| STYLE 001 | Rigid Coupling | 2�~8���

Flat-pad Design
�C�-Shape Gasket
EPDM Rubber
Class 9.8 Bolts
Epoxy Coating

§
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유동식 커플링

유동식커플링은 플랫 패드로 설계되어 조인트커버 키와 파이프 홈 
사이에 일정한 간격을 유지함으로써 각도 및 축 방향 모두에서 유연한 
연결을 제공합니다. 고유한 "C" 형태의 가스켓은 삼중 밀봉을 수행하며, 
최적화된 구조 설계로 커플링의 수명을 연장합니다. 또한 파이프가 
처지거나 회전으로 움직이더라도 밀봉을 유지합니다.

유동식커플링은 파이프라인 시스템의 팽창/수축 및 침하를 수용하기 위해 유연한 접합부를 제공합니다. 작업 
압력은 UL, FM 인증을 받았으며 필드 테스트를 한 번만 실행할 경우, 최대 접합 작업 압력(Max. Joint Working 
Pressure)은 표시된 값의 1.5배까지 증가시킬 수 있습니다. 볼트 설치가 완료되었을 때 양쪽에서 금속 대 금속으로 
맞닿아야 합니다.

* 매립배관 작업 시 당사에 문의 바랍니다.



다른 그루브 파이핑 시스템과 마찬가지로, VISION 그루브 파이핑 시스템은 설계 및 설치를 용이하게 하기 위해 
다양한 그루브 피팅을 제공합니다. VISION 그루브 피팅에는 엘보(Elbow), 티(Tee), 레듀서(Reducer), 엔드 
캡(End Cap) 등 그리고 특수 피팅(Special Fittings)이 포함됩니다.

용도 및 특성에 따라 VISION 그루브 피팅은 쇼트 패턴 시리즈(Short Pattern Series), 스탠다드 패턴 
시리즈(Standard Pattern Series), 롱 레이디우스 엘보(Long Radius Elbow) 특수 피팅으로 제공됩니다.
VISION 그루브 피팅은 CAD와 유한 요소 분석(Finite Element Analysis)을 통해 설계되었으며, 첨단 구조와 
높은 안전 계수를 갖추어 우수한 유체 흐름 특성을 제공합니다.

모든 피팅의 그루브 끝은 표준 기계 가공된 컷 그루브로 제작되며, VISION 표준 그루브 커플링과 호환됩니다. 
피팅 선택은 각기 다른 파이프 시스템에 따라 달라집니다.

| Fire Protection-International |

| Elbow | Tee |  Reducer | End Cap | Flange Adaptor 10k |

Short Pattern & Standard
Grooved Fittings
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Style 003 45° 엘보(45° Elbow) 
t

Style 003
45° Elbow
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Style 002 90° 엘보(90° Elbow) 

Right Connection
Technology·Quality·Service

Style 002
Short Pattern 90° Elbow

VISION KOREA HOME COUPLINGS
| STYLE 002 | STYLE 003��
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Style 011 이경 티(G)(Reducing Tee Grooved Outlet) 
t

Style 011
Short Pattern Reducing Tee

Style 004 동경 티(Equal Tee) 

Right Connection
Technology·Quality·Service

Style 004
Short Pattern Equal Tee

VISION KOREA HOME COUPLINGS
| STYLE 004 | STYLE 011��
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Style 005 마감캡(End Cap) 

Style 005
End Cap

Style 008 레듀샤(G)
(Concentric Reducer Grooved Outlet)

Right Connection
Technology·Quality·Service

Style 008
Concentric Reducer(G)

VISION KOREA HOME COUPLINGS
| STYLE 008 | STYLE 005��





VISION은 UL213, FM1920 표준에 적합한 Hole Cut Piping System을 개발했습니다. 이 시스템은 용접이 
필요 없는 빠르고 간편한 중간 파이프 아웃렛입니다. 아래와 같은 특징이 있습니다:

• 그루브형 및 나사형 아웃렛 모두 조인트로 사용할 수 있습니다.

• 기계식 티와 십자형 부품을 사용할 수 있습니다.

• 조인트커버, 가스켓, 볼트 및 너트는 그루브형 커플링과 동일합니다.

• 표준 간격의 그루브 컷 간격 및 표준 구조 설계를 갖추고 있습니다.

• VISION 홀 컷 제품은 파이프에 Style 301 및 302 위치 고정커버를 사용하여 장착되며, 매끄러운 흐름     

    영역을 제공합니다.

• 매끄러운 나사산을 위해 방부 처리(황산화 처리)가 적용되었습니다.

| Fire Protection-International |

| Mechanical Tee | 

Outlet Connection
Hole Cut Piping System
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•최대 허용 파이프 타원도: 직경의 최대 및 최소 값 차이가 1%를 초과해서는 안 됩니다. 더 큰 변동은 결합     
   조립에 어려움을 줄 수 있습니다.
•파이프 끝 수직도의 최대 허용 공차: 0.06w(1.5mm).
•용접 비드 처리: 내부 및 외부 용접 비드는 반드시 파이프 표면과 수평이 되도록 연마해야 합니다. 파이프 끝의  
   내부 직경은 거친 스케일, 먼지 및 그루브 롤링을 방해하거나 손상시킬 수 있는 이물질을 제거하기 위해        
   청소되어야 합니다.
•가스켓 장착부 ＂A＂: 가스켓의 밀폐를 위해 파이프 표면은 오목함, 그루브 마크 및 돌출물이 없어야 하며,  
   끝에서 홈까지 깨끗해야 합니다. 느슨한 페인트, 스케일, 먼지, 칩, 기름 및 녹을 반드시 제거해야 합니다. 가스켓  
  ＂A＂는 파이프 끝에서 측정됩니다.
•홈 너비 ＂B＂: 홈 너비는 확장, 수축 및 유연한 커플링의 각도 변형을 조절하며, 이는 파이프 끝에서의 거리 및  
   커플링  "키" 너비와의 관계로 결정됩니다. 그루브 바닥 모서리의 원형 부분에 주의를 기울여야 합니다.
•홈 외경 ＂C＂: 그루브 기저부의 올바른 직경입니다. 그루브 깊이는 전체 파이프 원주에서 균일해야 합니다.
•홈 깊이 ＂D＂: 참조용 ＇시험 그루브＇으로만 사용됩니다. 홈은 나열된 직경 ＂C＂와 일치해야 하며, ＂C＂  
   크기 요구 사항을 반드시 준수해야 합니다.
•최소 허용 벽 두께 ＂T＂: 그루브 홈이 가능한 최소 두께입니다. 두께가 적을 경우 VISION에 문의해야 합니다.
•최대 허용 파이프 끝단 직경 "F": 그루브 홈에만 해당되며, 가장 극단적인 파이프 끝 직경을 측정합니다(수직  
   절단 또는 베벨 처리된 경우).
•코팅: 그루브 처리 및 볼트 결합 평면 끝 커플링의 내부 표면에 적용된 코팅은 0.015"(0.40mm)를 초과해서는  
   안 됩니다. 특별한 경우, 요구되는 방청 코팅이 이 한계를 초과하는 경우 당사에 문의하십시오.

| 302��
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전조식(롤)그루빙 홈 치수 

Right Connection
Technology·Quality·Service

Groove Dimensions
Roll Groove

VISION KOREA HOME COUPLINGS
| 302��



설계데이터
General of Installation



설계데이터

General of Installation
Technology·Quality·Service VISION KOREA HOME COUPLINGS

VISION 그루브 배관 시스템은 다양한 용도에 
적합하며, 여러 종류의 배관 시스템을 연결하는 데 
사용됩니다. 고정식 및 유동식 결합 방식을 제공하며, 
다양한 파이프 재질과의 호환성을 위해서는 VISION 
카탈로그의 관련 섹션을 참고하시기 바랍니다.
본 문서는 VISION 그루브 배관 설계를 위한 자료로, 
다른 브랜드나 제품에는 적합하지 않을 수 있습니다. 
또한, 특정 압력, 온도, 작업 조건, 외부 및 내부 부하, 
성능 기준과 허용치를 반드시 준수해야 하며, 이를 
초과해서는 안 됩니다.
카탈로그에 제공된 정보는 특정 목적에 대한 보증을 
의미하지 않으며, 제품 사용과 관련된 모든 책임은 
사용자에게 있습니다.

▶고정식 커플링

VISION의 고정식 커플링(LIGID 커플링)은 단단한 
조인트를 형성하기 위해 파이프 말단에서 기계적 
마찰을 이용한 결합 방식을 제공합니다.
LIGID 커플링은 특수한 스피곳(spigot) 및 소켓 
디자인을 적용한 고정식 커플링으로, 축의 이동 및 
회전을 방지하도록 설계되었습니다. 조립 시, 키 
섹션의 직경이 전체 둘레의 홈 바닥을 단단히 고정할 
수 있도록 너트를 조여 조정합니다.

고정식 커플링은 파이프를 견고하게 고정하기 위해, 
조인트커버 키를 전체 둘레의 홈으로 당겨주는 독특한 
60° 각도의 패드 디자인을 갖추고 있습니다. 
조인트커버를 사각형 방식으로 결합되는 대신, 각진 
패드 위를 따라 미끄러지며 조립됩니다.
이러한 미끄럼 조정 기능은 키 섹션이 홈이 진 엣지의 
내외면에 반대쪽 접촉면으로 정확히 

맞물리도록 도와주며, 조립 과정에서 조인트를 최대한 
파이프 끝부분까지 밀어 넣을 수 있도록 설계되었습니다.

HR24 시리즈(UG28R 포함)는 홈의 바닥을 전체 
둘레에 걸쳐 단단히 고정하도록 설계되어 있습니다. 키 
섹션은 홈과 동일한 폭을 가지며, 선형 운동을 
방지하여 견고한 연결을 제공합니다.

이러한 제품들은 모든 배관이 정밀하게 정렬된 상태를 
유지하며, 작동 중 편향이 발생하지 않는 용접 또는 
플랜지 시스템과 유사한 반응 특성을 갖도록 설계될 수 
있습니다. 따라서, 기존 플랜지나 용접된 시스템에서 
사용되는 것과 유사한 지지 기술이 필요합니다.
고정식 커플링이 포함된 시스템은 배관 설계 시, 열에 
의한 팽창 및 수축을 정확히 계산하여 보상할 수 있도록 
고려해야 합니다. 이를 통해, 파이프 조인트 부위에서 
굽힘 모멘트가 발생하지 않도록 해야 한다.

▶유동식 커플링
홈이 있는 플렉시블 커플링은 올바르게 설치된 후, 키 
섹션과 파이프 홈 사이에 일정한 공간을 제공합니다. 
이를 통해 파이프는 회전이 가능하며, 축 방향과 각 
방향으로 유동적으로 움직일 수 있습니다.
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압력 추력이 조인트를 당기는 힘을 제공하지 않거나 
조인트가 의도적으로 편향된 경우, 앵커링 시스템은 
편심으로 인한 압력 추력에 대응하여 파이프의 
움직임을 방지하는 측면 구속력을 생성합니다.

경량 행거(걸이)는 파이프의 측면 이동을 효과적으로 
막기에 적절하지 않으며, 모든 직선 배관 구간에서 일정 
수준의 편향이 발생할 수 있음을 예상해야 합니다. 
또한, 이러한 편향으로 인해 조인트에 측면 추력이 
가해질 가능성이 있다는 점을 고려해야 합니다.
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여기서      PT = 압력 추력 또는 말단 부하 (N)                       
                D = 파이프 외경 (mm)
                P = 내부 압력 (Mpa)

파이프가 수직으로 설치된 경우, 내부 압력에 의한 
추력뿐만 아니라 파이프 자체의 무게와 내부 유체의 
하중도 고려해야 합니다. 추가적인 외부 하중이 
존재할 경우, 이를 포함하여 정확한 계산이 필요합니다.

부양 상태일 경우, 파이프는 최대한 파이프 말단의 갭 
방향으로 이동하려는 성질을 가집니다.

무작위로 설치된 시스템에서 발생하는 움직임은 방향 
변화, 분기 연결부, 구조물 일부, 또는 기타 장비와의 
접합부에 해로운 영향을 미치지 않습니다. 또한, 
파이프의 열 팽창은 전체 운동량에 영향을 줄 수 
있으므로 이를 충분히 고려해야 합니다.

▶내압 추력

유연한 홈이 있는 기계식 커플링은 파이프 말단을 
분리하려는 힘이 작용하는 동안, 홈의 어깨가 커플링 
키의 내부 면에 강하게 밀착되어 파이프가 이탈하는 
것을 방지합니다.
각 조인트가 견딜 수 있는 허용 하중은 커플링의 종류, 
파이프 벽 두께, 파이프 및 홈의 형태에 따라 다릅니다. 
"최대 허용 말단 부하" 항목의 제품 데이터는 다양한 
커플링이 견딜 수 있는 내부 압력과 외부 하중에 따른 
최대 허용 말단 힘을 나타냅니다.

조인트에 의해 전달되는 압력 추력은 식 1-1로 부터 
계산될 수 있다.

이음매가 있거나 조인트에 충분한 공간이 있는 
경우라도, 파이프 말단이 자유롭게 움직일 수 없다면 
각 편향은 불가능합니다. 반대로, 구속되지 않고 
편향되지 않은 조인트는 축 방향 압력 추력이나 기타 
분리력을 받으면 자연스럽게 정렬됩니다.

내부 압력으로 인해 측면 힘(F)은 항상 편향된 
조인트에 작용합니다. 조인트가 완전히 편향된 
상태에서는 정상적으로 허용되는 선형 운동이 더 이상 
원활하게 이루어질 수 없습니다.

파이프의 측면 어긋남을 보정하기 위해 최소한 두 개의 
유연형 커플링이 필요합니다. 또한, 각 조인트의 편향 
각도는 VISION에서 제공하는 각 커플링 모델의 허용 
최대 편향 범위를 초과하지 않아야 합니다.

- 26 -



Right Connection
Technology·Quality·Service VISION KOREA HOME COUPLINGS

| 302��

DN15DN80 (1/2-3"): 제공된 도면은 최대 50%까지 
축소됩니다.
DN100 (4") 이상: 제공된 도면은 최대 50%까지 
축소됩니다.
표준 절단 방식으로 홈이 가공된 파이프는 동일한 
크기의 표준 롤(Roll) 홈 가공 파이프보다 팽창, 수축 및 
편향 성능이 두 배 향상됩니다.

홈이 있는 배관 시스템에서는 하나의 조인트에서 최대 
선형 운동과 최대 각 운동을 동시에 허용할 수 없습니다. 
따라서, 두 가지 운동이 동시에 발생할 가능성이 있다면, 
권장 허용치를 포함하여 이를 수용할 수 있도록 충분한 
조인트를 갖춘 시스템으로 설계해야 합니다.
또한, 유연형 커플링은 파이프의 팽창이나 수축을 
자동으로 보상하지 않으므로, 항상 파이프 말단 갭을 
최적으로 설정해야 합니다. 앵커링된 시스템에서는 
팽창과 수축을 적절히 조절하기 위해 충분한 갭을 
확보해야 하며, 자유 부양 시스템에서는 과도한 조인트 
편향 없이 운동을 조절할 수 있도록 적절한 길이의 
오프셋(offset)을 활용해야 합니다.

완전히 떨어진 것(팽창)

완전히 붙은 것(수축)

부분적 갭(팽창과 수축)

▶각 편향들
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각 커플링의 성능 데이터에 명시된 최대 각 편향을 절대 
초과하지 않도록 해야 하며, 예상되는 파이프의 총 
움직임을 충분히 수용할 수 있도록 연결부의 길이가 
적절한지 확인해야 합니다. 만약 연결부가 충분하지 
않다면, 시스템을 고정하여 움직임을 조정해야 합니다.

DN15-DN80 (1/2-3") - 제공된 도면은 50%까지 
축소됩니다.
DN100 (4") 이상 - 제공된 도면은 50%까지 
축소됩니다.
표준 절단된 홈진 파이프는 동일한 크기의 표준 
롤(grooved) 파이프보다 확장, 축소 또는 편향 능력이 두 
배 뛰어납니다.

참고:
완전히 편향된 조인트는 더 이상 선형 운동을 유발하지 
않습니다.
부분적으로 편향된 조인트는 일정 수준의 선형 운동이 
가능합니다.
압력에 의해 발생하는 추력은 편향된 파이프를 원래 
위치로 되돌리려는 경향이 있습니다."

유동식조인트에서 허용되는 각 편향 값은 각 VISION 
커플링 모델의 성능 데이터에 명시되어 있으며, 이는 
최대 허용 값입니다.
설계 및 설치 시에는 파이프 홈 공차를 고려하여 다음 
요소들에 따라 이러한 값들을 적절히 줄여야 합니다.
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▶어긋남 (misalignment)

파이프의 어긋남은 VISION의 유동식 조인트 배관 
시스템을 통해 조정할 수 있습니다. 측면 변위와 각 
편향(Y)을 보상하기 위해 최소한 두 개의 유동식 
커플링을 사용하는 것이 중요합니다

▶곡선 레이아웃 (Curve layout)

곡선 설치는 각 유동식 조인트에서 있을 수 있는 각 
편향(성 능 데이터에 따른)을 활용하여 곧은 파이프 
길이로 가능 하 다. 
주 : 만일 조인트에서 편향의 최대 각도가 곡선을 
구성하는데 사용된다면, 팽창과 수축에 대한 여유가 
전혀 남아있지 않게 된다.

있을 수 있는 운동은 유동식 조인트 성능 데이터에서 
계산될 수 있다.

 여기서   Y = 어긋남(mm)
              G = 최대 허용 파이프 말단 운동(mm)       
             ⊖ = 최대 편향(도)
              D = 파이프 외경(mm)  
              L = 파이프 길이(mm)
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여기서    N = 조인트 갯수
              R = 곡선 반경 (mm)
              L = 파이프 길이 (mm)
             ⊖ = 각 조인트의 센터 라인으로부터 각 
                    조인트의 편향 (도) 

              T = 모든 조인트의 결합된 각 편향

(자료집을 참고한다 - 발행된 설계 공차에 의해 감소되는 값)
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                              ( 2024. 11. 05)

2024. 11. 05
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“The Accredita�on KAB Mark indicates accredita�on in respect of those ac�vi�es covered by the Accredita�on Cer�fica�on Number KAB-OC-37”
Accredited by Member of the IAF MLA for OHSMS.”

D-dong, 517-1 40, Imi-ro,Uiwang-si, Gyeonggi-do, Korea
sdicb.co.kr,  T 031-8069-7766,  F 031-8069-7765 KAB-OC-37
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CERTIFICATE OF REGISTRATION
OCCUPATIONAL HEALTH AND SAFETY MANAGEMENT SYSTEM

President of SDI

Standard ISO 45001:2018

Scope

Valid Date            05 Nov. 2024 ~ 04 Nov. 2027
                              (Original Certification Date 05 Nov. 2024)

System Development Institute hereby certifies that Management System of the above
organization has been assessed and found to meet the requirements of the standard and scope
detailed above.

Date   of   Issue : 05 Nov. 2024
Certification no.  OM- 24075
Issue Reason : Initial Certification

VISION KOREA
620, Gangmun-ro, Gangcheon-myeon, Yeoju-si, Gyeonggi-do, Korea

DESIGN & DEVELOPMENT PRODUCTION AND SERVICING OF

JOINT(GROOVE, RING), PLAIN END FITTINGS(GROOVE, RING),

VALVES, STRAINERS, FLANGES
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